Tekliflerinizi Hazirlarken Dikkat Etmeniz Gerekenler:

1-Teklifler sadece BILIMAP tizerinden verilecektir.
Firmalarin/isteklilerin BILIMAP’a ivedilikle kayit yaptirmalari
gerekmektedir.

2-Teklif mektubunun formati idare tarafindan belirlenen sekilde
olmalidir. idare tarafindan belirlenen formatta teklif sunmayan
firmanin teklifi dederlendirmeye alinmayacaktir.

3-Teklif Mektuplarinda “sartnamenizi okudum aynen kabul
ediyorum” ibaresi bulunacaktir.

4-Teklif Mektubunda bildirilen fiyatlar TL cinsinden olacaktir.

5-Teklif Mektuplarinda teklif gecerlik stiresi ve malzeme teslim
tarihi mutlaka belirtilecektir.

6-Teknik sartnamede istenilen belgeler mutlaka BiLIMAP’a
yuklenip, ek isimleri belirtilecektir.

7-Teknik Sartnameye Cevaplar mutlaka bulunacaktir. Bu
cevaplar dokiiman ile karsilastirildiginda herhangi bir
uyumsuzluk bulunursa, isteklinin teklifi degerlendirme disi
birakilacaktir. Madde sira numarasina goére "evet-hayir"
"okundu-anlagildi” ifadeleri yerine her maddeye uygun
cevaplar verilecektir. Cevaplar BILIMAP’A yetkili kisi/kisiler
tarafindan tum sayfalari imzali ve kaselenmis olarak .PDF
formatinda yuklenecektir.

Yukardaki sartlari saglamayan teklifler DEGERLENDIRME DISI
BIRAKILACAKTIR.




ZiIRKON BLOK TEKNiK SARTNAME

Temel parametreler asagidaki sartlari saglamahdir.
e YARI SAYDAMLIK (%43-49)

e EGILME DIRENCI (800Mpa-1200 Mpa)

e Tam kontur malzemeli cok katmanli zirkonya blok, gercek anlamda dogal
renk gradyanina, yari saydamliga ve dayanikliliga sahip olmalidir.

e Tam konturlu zirkonya malzemesi estetik agidan diger malzemelere gore
dogal dislere daha yakin olmali ayrica dogal dise benzer aginma
ozelliklerine sahip olmalidir.

e Cok katmanli zirkonya blogun direnci 1200 Mpa’ya kadar ¢ikabilmeli ve
uzun koprilerde endikasyonu olmalidir.

e Zirkonya blogun renk gegisi servikalden insizale kadar dogal dislere
benzemelidir.

ot



TARAMA GORUNTULERININ CAKISTIRILMASI
TEKNiK SARTNAME

Manuel ve yar1 otomatik operasyonda karmagik dl¢tim ve inceleme
gorevlerini yerine getirebilmelidir.

Plastik ve enjeksiyonla kaliplanmis pargalarin 3D taramasinda, kum
dokiim, basmel dokiim ve hassas dokiim proseslerinde ve zimbalama,
biikme, cekme, presleme ve proses zincirleri olusturma stireclerinin 3D
taramasinda ihtiya¢ duyulan hassasiyeti saglayabilmelidir.

Isik kaynagi LED olmali, tarama bagina puani 8 milyon olmalidir.
Olgiim alan1 100 x 70 — 500 x 370 mm?, nokta mesafesi 0.04 —0.15
mm, ¢alisma mesafesi 490 mm olmalidir.

100, 170, 270, 350, 500 mm? hacimlerde dl¢iim hacminin olmasi
gerekmektedir.




3D PRINTER MODEL URETIMI
TEKNIK SARTNAME

SLA ya da DLP teknolojisine sahip bir 3D yazicida, 6zel tiretilmis dental recineyle 3D
baski gergeklestirebilmelidir.

3D yazicilar sayesinde dental uygulamalarin tamamlanma suresi yiiksek oranda
azaltilabilmelidir.

Eklemeli iretim, geleneksel yontemlere gore, karmasik geometrik 6zelliklere sahip
parcalarin Uretiminde daha iyi sartlar saglamalidir.

Daha az malzeme kullanilarak, daha iyi tasarimlarla, cesitli 6zellikte nesnelerin
iretimine imkan saglamalidir.

Karmasik yapilar tek parga halinde basilabilmelidir.



